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11.1 Profilul de cuplare 306-01
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11.2 Profilul de cuplare 5.80601
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11.3 Profilul de cuplare 206-02
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11.4 Profilul de cuplare 606-06
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11.5 Profilul de cuplare unghi variabil 606-03 si 5.80614
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11.6 Profilul de cuplare unghi variabil 606-03 si 5.80604
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11.7 Profilul de cuplare unghi 90° 5.80605

Bt Y
D

RS

5.80605




EEamplast
[ [ |

ttttttttttttttttttt

Cap.11 Profile auxiliare

11.8 Profilul de addugare rama 5.80701
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11.9 Profilul de addugare rama S.80702
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11.10 Profilul de adaugare rama S.80703
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11.11 Profilul conector la zid 207-02
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11.12 Profilul conector la zid S.70702
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11.13 Profilul rigidizor montant 607-02
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11.14 Profilul picurator 607-03
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11.15 Profilul bagheta ornamentala autoadeziva 607-04

Aplicarea profilului bagheta ornamentala presupune o pregdtire
riguroasa.

Pregatirea suprafetei geamului: Geamul trebuie s fie curat,
uscat si fara urme de grasimi. Suprafata se va sterge cu o
carpa uscatd. Nu se vor folosi pentru curatare solutii ce
contin surfactanti !

Banda adeziva: Banda se va pastra curata, fara sa intre in
contact cu lichide sau grasimi. Folia de protectie se va in-
departa cu grija doar cu putin timp inainte de aplicare.
Forta de adeziune a benzii va fi minima la inceput.

D7-04

30 o

Temperatura de lucru: Atat baghetele ornamentale cat
si geamul trebuie sd aibd temperatura camerei in
momentul aplicdrii (este preferabil stocarea atat a
baghetelor cat si a sticlei in incinta de lucru minim
2-3 zile inainte de aplicare). Temperatura de aplicare
nu trebuie s fie mai mica de 16°C.

Dupa aplicare este necesara pdstrarea tamplariei

la 0 temperatura cuprinsa intre 16 si 25°C timp de
24h pentru a permite adezivului sd ajunga la forta
de adeziune maxima. Se recomanda ca in acest
interval tamplaria sa nu fie miscata.

IMPORTANT: Bagheta ornamentala autoadeziva

este un profil nearmat. Implicit variatiile 580101
dimensionale datorate dilatdrii sunt mai mari

decat la profilele armate. Este obligatorie

asigurarea spatiului de 0,3 - 0,5mm la imbinari,

in special la profilele colorate si cu folie decor.

Lipsa acestui spatiu duce la desprinderea profilului

de pe sticla.
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11.16 Profilul capac 607-05
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11.17 Profilul pervaz 607-06
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11.18 Profilul coltar S.80706
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